YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Plastik kaliba yapisir.
Kalip koruyucu ilk baskida ¢ikmaz. (iskarta sayisinin fazla
olmasi )
Metal kalip Kalip maliyetleri yiiksektir.
Itici pimler itici pimler zamanla asinir.
Hidrolik aksam Kalip ylizeyinde zamanla paslanmalar olusur.
Kalip ylizeyinde atik ve leke birakir.
Hidrolik sistem de yag kacaklari gorular.
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YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

itici pimler zamanla asinir.
Yuksek sicakliklarda yag akar.

Yaglama periyodu kisadir.

MOLYDUVAL SORAJA B 292 ( iTiCi PiM GRESI )

Yuksek sicakhga karsi direnclidir.

Yaglama periyodunda ciddi uzamalar gorulur.
Pimlerin asinmasini dnler.

Pimlerin hareket kabiliyetini kolaylastirir.
PTFE katkili — PAO gres.

260 °C’ ye kadar sicaklik dayanimhidir.
FDA USDA onayli H1 sinifi beyaz grestir.
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Yiksek sicakliklarda akar.

Yaglama periyodu kisadir.

Pimlerin hareket kabiliyetini zorlagtirir.

ONERILEN URUN : MOLYDUVAL PEGASUS KD 460

Yiksek oksidasyon kararlihigina sahiptir.
300 °C sicaklik dayanimi. Akmaz ve damlamaz.

PFPE baz yag ve PTFE kalinlastiricidir.

LYDUVAL
PEGASUS KD 460

i sy B Mikemmel ve ¢ok uzun stire yaglanma o6zelligi vardir.

7 Yanmaz ve karbon atigi birakmaz.
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e r S a KALIPLAR — KALIP AYIRICI

YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER
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Kaliba parca yapisir.
Yuzeyde leke birakir.

Kaliplarda ayiricilik 6zelligi yoktur.

ONERILEN URUN : MOLYDUVAL SLIKON SPREY
( KALIP AYIRICI VE YAGLAYICI SLIKON SPREY )

Kalibin parcaya yapismasini engeller. Atik birakmaz.
Slikon oraninin yuksekligi sebebiyle yaglama periyodu uzar.
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2 Yuzeyde atik ve leke birakmadan mikemmel ayiricilik ve
yaglayicilik 6zelligi vardir.
e Soguk ve sicak kaliplarda kullanilabilme 6zelligine sahiptir.
S Gidaya uygundur.
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YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Kalinti birakir.

Hurda sayisi artar.

Yag ve kiri temizleme ozellikleri zayiftir .

MOLYDUVAL CLEANER SPREY

Kaliplarin parlatma isleminde uygulanir.
Hizli buharlasip kalip Gzerinde yagh bir tabaka birakmaz.

Kalip Gzerindeki her tiirlG yag ve kiri mukemmel temizler.
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YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Kalip maliyetleri ylUksekiir.

Nereyi yagladiklari net gériinmez.

Uzun sire korozyon koruma oOzellikleri yoktur.

MOLYDUVAL TUTELA GG SPRAY
MOLYDUVAL TUTELA 1 MGG SPRAY
(KOROZYON KORUYUCU VE PAS ONLEYICi SPREY)
Sicak ve soguk kaliplara uygulanabilir. Suyun ve buharin
altina girerek tam koruma saglar. Yesil renklidir. Nereye
sikildigi gorilur. Iskarta sayisini ciddi azaltir. Kaliplarin
omrunu uzatir. Korozyona karsi mikemmel koruma saglar.
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YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Silikon icerir.

Oksidasyon ve korozyon koruma 0Ozellikleri dustkttr.

Suyun ve buharin altina girip koruma saglamazlar.

ONERILEN URUN : MOLYDUVAL TUTELA GG SPRAY
MOLYDUVAL TUTELA 1 MGG SPRAY
(KOROZYON KORUYUCU VE PAS ONLEYICi SPREY)
Slikon icermez.
Oksitlenmeyi ve asinmayi onler.
Her cesit makine ekipmanlarinda mikemmel pas
onleyicidir.
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YAGLAMA NOKTASI YASANAN PROBLEMLER

Yagda bal¢iklasma ve kopUrme olusur.

Yuksek sicakliklarda kisa ve verimsiz calisir.
Hidrolik aksamlar da ve sizdirmazlik ekipmanlarinda
sertlesmeler ve catlamalar goruldr.

Yuksek oranda yag kacaklari vardir.

ERALUBE ERAOIL HS/M SERISi

Balciklasma ve képlirme yapmaz.
Recinelesmeme ve ayrismama oOzelligine sahiptir.
Maksimum asinma onleyici performanslidir.
Yuksek sicakliklarda uzun ¢alisma 6miurladdar.
Hidrolik hortum ve sizdirmazlik ekipmanlarini besler ve

kacaklari onler.
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